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Zakladni informace

MFC Anhydrit 020 (030)

Radi Vam zasleme dalSi informace
ohledné technickych podkladu k
jednotlivym vyrobkiim MFC An-
hydrit 020 (030). Kromé toho jsou
Vam kdykoliv k dispozici nasi od-
bornici, a to radou i ¢iny. Obrat'te
se na nas!

ZAKLADNI PRAVIDLA:

* minimalni teplota pro poklad-
ku potéru (teplota mistnosti):
+5°C

« maximalni teplota pro poklad-
ku potéru (teplota mistnosti ):
+30°C

+ zabranit priivanu béhem pro-
cesu tuhnuti

* zahdjit narazové vétrani pfi vy-
soké vihkosti vzduchu

+ zabranit pfimému slune¢nimu
zafeni na podlahu

* podlaha je zpravidla po 1 dni
pochozi, Castecné zatizitelna po
5 dnech

Mira rozliti musi byt mezi 21 a 24
cm.

Pfi vybérovém fizeni potérl na bazi
materialu MFC Anhydrit 020 (030)
musi byt zohlednény aktualni normy
a predpisy.

POKYNY PRO POPIS
VYKONU

TEKUTY POTER

MFC ANHYDRIT 020 (030) JAKO
SPOJOVACI POTER:

* (daje 0 namahani/zatéZi

* Udaje o pevnostni tfidé

* Udaje o jmenovité sile vrstvy

TEKUTY POTER

MFC ANHYDRIT 020 (030)

JAKO POTER NA SEPARACNI
VRSTVE:

* Udaje k namahani/zatézi

* Udaje k pevnostni tfidé

* Udaje o utésnéni

* Udaje o krajovém pasu

* Udaje o jmenovité sile vrstvy

TEKUTY POTER

MFC ANHYDRIT 020 (030)
JAKO POTER NA IZOLACNI
VRSTVE:

* Udaje k namahani/zatézi

* Udaje o pevnostni tfidé

* Udaje o utésnéni

* Udaje o krajovém pasu

* Udaje o zakryti izolacnich vrstev
* Udaje o jmenovité sile vrstvy

TEKUTY POTER

MFC ANHYDRIT 020 (030)

JAKO TOPNY POTER:

* Udaje k namahani/zatézi

* Udaje o pevnostni tfidé

* Udaje o konstrukci topného systému
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* Udaje o krajovém pasu

* Udaje ke kroCejové a tepelné izolaci

* Udaje o zakryti izolaCnich vrstev,
pfipadné v zavislosti na systému

* Udaje o jmenovite sile vrstvy

FUNKCNi PREDNOSTI TEKUTEHO

POTERU

+ velmi vysoky vykon pokladky. Bez
problém0 Ize polozit az 1000 m?den

* vlastni zhutnéni a samonivelace

Setfi Cas a sily pfi zpracovani

rovinnatost. Bézné |ze docilit £ 2 mm

na 2 m lati

prostorova stabilita. Potér je mozné

pokladat na velkych plochach beze

spar

homogenni skladba potéru v celé

sile a to bez dalsiho hutnéni a hla-

zeni

* vysoké pevnosti v tlaku a tahu za

ohybu (minimalni pérovitost)

dobra tepelna vodivost - optimalni

pro podlahové vytapéni (trubky jsou

zcela oplasténé potérem)

* zdravotné nezavadny

* vhodny pro vSechny bézné po-
dlahové krytiny.
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MFC Anhydrit

SPOJOVACI POTER

Spojovaci potéry maji zpravidla za
ukol vyrovnat a pfipravit nerovny
povrch nosného podkladu pro dal-
$i poutziti. Spojovaci potéry musi
byt spojeny s nosnym podkladem
po celé plose a to pevné a bez pre-
ruseni. Takto lze zajistit prenos
pusobeni pfipadnych sil pfimo na
podkladni vrstvu.

PREDPOKLADY

Spojovaci potéry mohou byt pfipad-
né vystaveny i pusobeni vzestupné
vlhkosti z podkladu a procesum difd-
ze vodnich par. Pfipadné preventivni
opatfeni na zajisténi potéru proti tém-
to vlivim musi byt navrzena  projek-
tantem.

Pfed vlastni pokladkou tekutého poté-
ru musi byt ukoncen proces vytvrze-
ni podkladniho betonu. Pfi vysychani
tekutého potéru musi byt zohlednéna
zbytkova vihkost obsazena v betonu.

Konstruk¢ni spary musi byt pfevzaty
do tekuhého potéru ve stejné Sifi - ji-
nak muze byt plocha poloZena zcela
beze spar.

MFC Anhydrit 020/030 | |

penetrace |

nosna konstrukce

PODKLAD

Pro zajisténi pevného spojeni pfena-
Sejiciho pfipadné sily musi podklad
spinovat nasledujici podminky:

* dostateCnou pevnost

* pfilnavou a Cistou strukturu

* musi byt bez prasklin a volnych
castic

* povrch podkladu nesmi byt znecis-
tén olejem, palivy, zbytky malt,
natéry a jinymi necistotami zabra-
Aujici pevnému spojeni

* rovinnatost podkladu musi odpovi-
dat podmink&dm stanovenym dle
platnych norem.

Savé podklady - jako napfiklad beto-
nové a cementové potéry, musi byt
oSetfeny tak, aby nedoslo k predcas-
nému Ubytku vody z tekutého anhyd-
ritového potéru odsatim do téchto
podkladu (napenetrovat!).

| omitka

krajovy pas

PROVEDENI

Sila vrstvy spojovaciho potéru, ktery
je polozZen jako tekuty potér, neni z
hlediska zatizeni smérodatna.

Je v3ak tieba dodrzet minimalni silu
vrstvy potéru. Tato nesmi byt mensi
nez je trojnasobek nejvétsiho zrna
pisku.

Dalsi pokyny k pripravé a provedeni
od strany 10.

NEJDULEZITEJSI BODY:

« Cisty a suchy podklad

* save podklady vzdy oSeffit
penetraci

* prevzit konstrukéni spary

* dodrzovat minimalni silu vrstvy

potéru
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MFC Anhydrit

POTER NA SEPARACNI VRSTVE

Tekuty potér na separaéni vrstvée
je volné pohyblivy. Tento zptisob
se pouzije tehdy, pokud podklad
neni vhodny pro pokladku spo-
jovaciho potéru. Casto se tento
zpUsob pouziva k rychlé a cenové
vyhodné sanaci podlah ve starych
zastavbach.

PREDPOKLADY

Separacni vrstva nesmi byt pfi po-
kladce potéru srovnavana s opatie-
nim na utésnéni potéru podle DIN
18195. Separacni vrstva umoZiuje
pouze volny pohyb desky potéru na
podkladu.

Konstruk¢ni spary musi byt do teku-
teho potéru prevzaty ve stejné Sifi
- jinak Ize pokladku provadét zcela
beze spar.

Pfi pokladce potéru musi byt stény jiz
omitnuté.

PODKLAD

Dulezitym predpokladem pro pod-
kladku separacni vrstvy je suchy a
Cisty podklad. Vétsi diry a praskliny
je tfeba uzavfit. Bodové vyvySeniny,
potrubi a podobné prekazky je tieba
zarovnat tak, aby vznikl nosny pod-
klad s rovnym povrchem.

MFC Anhydrit 020/030 |
separacni vrstva |

vyrovnani podkladu

PROVEDENI

Krajové pasy (ll. 5 mm, vzdy podle
velikosti mistnosti) umistit na vSech
vzestupnych ¢astech jako jsou stény,
sloupy, topeni apod.

Dulezita je i fadna pokladka separac-
ni vrstvy. Tato by méla byt polozena
pokud mozno ve dvou vrstvach, pfi-
¢emz Ize pojmout utésnéni potéru a
parotésnou zabranujakojednuvrstvu.
Pfitom je tfeba dodrZet:

* rozloZeni separacni vrstvy bez vin
a prekladu

* jednotlivé pasy separacni vrstvy by
mély byt polozeny s 10 cm presa-
hem.

Materialy vhodné jako separacni

vrstva:

* polyethylenova folie

* papir povrstveny umélou hmotou

* papir nasyceny bitumenem

* netkana tkanina ze skelného
vlakna

I omitka
krajovy pas

nosna konstrukce

* jiné vyrobky se srovnatelnymi
vlastnostmi.

DoporuCuje se téz jednotlive pasy
svafit, aby byla zaji$téna vodotés-
na vana. Pokladku separacni vrstvy
provest dle obrazku vySe. Minimalni
sila vrstvy potéru se fidi podle pev-
nostni tfidy tekutého potéru - viz DIN
18560.

Dalsi pokyny k pfipravé a provedeni
od strany 10.

NEJDULEZITEJSi BODY:

* prevzit konstrukcni spary

* vyrovnat nerovnosti podkladu

* fadné provést pokladku sepa-
racni vrstvy
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MFC Anhydrit

POTER NA IZOLACNI VRSTVE

Zvysené pozadavky na zvukovou
izolaci - zvlasté v bytové vystavbe,
vyzaduji podlahovou konstrukci s
potérem na izolacni vrstvé. Pravé
u téchto podlahovych konstrukci
je minimalni sila vrstvy potéru za-
visla na oéekavaném provoznim
zatizeni a navic i na stabilité izo-
laéni vrstvy.

PREDPOKLADY

Pfi projektovani a realizaci tekutého
potéru na izolacni vrstvé je tfeba do-
drzet nésledujici zasady a smérnice:

* zvukové a tepelné izolacni vlast-
nosti jsou zavislé pfedevSim na
zvoleném materialu. Dulezity je
peclivy vybér vhodnych izolacnich
materiald.

* pokud jsou zvukové a tepelné izo-
lani materialy polozeny spolu v
jedné izolacni vrstvé, mél by byt
materal s niZsi stlacitelnosti umis-
tén nahore.

* jmenovité charakteristiky duleZité
pro pokladku nalaznete v DIN 4108
(tepelné izolace) a DIN 4109
(zvukové izolace)

+ volba izola¢nich materiald se pro-
vede dle DIN 18164 a DIN 18165

* opatfeni proti vzestupné vlhkosti
musi byt navrzena projektantem.

MFC Anhydrit 020/030 |

separacni vrstva |

izola¢ni vrstva

Potrubi a jiné pfekazky na podkladu
je tfeba srovnat do roviny vyrovnava-
cim potérem nebo pfidavnou izolacni
vrstvou. Minimalni sila vrstvy se vy-
pocte z pruméru potrubi plus stlaci-
telnost izolaCniho materialu.

Konstruk¢ni spary musi byt prevza-
ty ve stejné Sifi i do tekutého potéru
- jinak Ize potér pokladat i na velké
plochy zcela bezespar.

Pfi pokladce izolacnich vrstev a poté-
ru musi byt stény jiz omitnuté.

PODKLAD

DuleZitym pfedpokladem pro poklad-
ku izolacni vrstvy je suchy a Cisty
podklad. Vétsi diry a praskliny musi
byt uzavfeny, pfipadné nerovnos-
ti musi byt odstranény, aby izolacni
vrstva dosedla po celé ploSe.

omitka

krajovy pés

| nosna konstrukce

NEJDULEZITEJSi BODY:

* vybér a pokladku izolacniho
materialu provadét co nejpeclivéji

* zakryti izolanich vrstev uz-
pusobit jako tésnou vanu

* pfevzit konstrukéni spary

* krajové pasy odfiznout az po
poloZeni naslapné vrstvy

PROVEDENi

U potéru pokladaného jako plovouci
potér je velice dulezitym prvkem Fad-
né polozeni krajového pasu. Krajovy
pas musi byt umistén na vSech vze-
stupnych stavebnich Castech jako
napf. stény, sloupy a topeni. Déle
musi byt krajovy pas dimenzovan tak,
aby na vSech stranach desky potéru
byla dana stlaitelnost pasu min. 5
mm. Pouze takto Ize spravné zabra-
nit zvukovym a tepelnym mostim.
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PROVEDENI (pokracovani)

Pted vlastni pokladkou potéru musi ~ Tabulka pro stanoveni jmenovité tioustky potéru
byt izolaéni vrstva zakryta. Toto za- ol " E —

kryti musi byt provedeno jako tésna ~ Provozni zatizeni Utel pouziti podle e o
vana, aby byla az do kone¢ného vy- i) m?_ DIN 1055 lbahd

Y o potérul) vmm
tvrdnuti potéru zajisténa nepropust- . S
nost teto vany. Navic musi byt okraje ‘ @

s
Stladitelnost izolaéni

této vany vytaZeny az po horni hranu ; vrstwy?
krajového pasu, pokud tento pas sam é A o A -
0sobé neplni i funkci zakryti potéru u ! do 5 mm '?ie__[;':‘nm"

stény. Minimalni sila vrstvy potéru se

| ‘ |
fidi podle pevnostni tfidy tekutého } Jnc 20 [ae 58] [ 26" [ o8
- |

potéru - viz. DIN 18560 nebo také dle

- »

tabulky na této strané. 15 by P ——

Presah krajového pésu je tfeba od- 2,0 kancelafe, nemocni¢ni pokoje >40 235 245 =40

stranit az po provedeni néaSlapné

vrstvy. Tim je zabranéno zaplnéni 35 gardfe (< 2,51t) 255 245 260 255

krajovych spar a vzniku zvukovych

mosti 5,0 skolni tfidy, chodby, prodejny, knihovny >65 =55 =70 =260
7.5 dilny s lehkym provozem >80 =266 =85 =75

Dalsi pokyny k pripravé a provedeni
pokyny X prip P 1) u izolacnich vrstev >30 mm je tfeba jmenovitou silu vrstvy potéru zvysit

od strany 10. . A
oproti uvedenym udajim o 5 mm
2) d - d_; u vicevrstvych izolacnich vrstev je tieba pouZit soucet stlacitelnosti
vSech vrstev
SYSTEMOVA POKLADKA 1ZO- 3) nepouzivat pod néslapné vrstvy z kamene a keramiky
LACNi VRSTVY: 4) pevnost v tahu za ohybu poloZeného potéru je dle DIN 18560, ¢ast 2. v

priméru 2,5 N/mm?

Pfi pokladce izolacni vrstvy je tfeba 5) pevnost v tahu za ohybu poloZeného potéru je dle DIN 18560, ¢ast 2. v
dbat na tésnou pokladku, pficemz priaméru 3,0 N/mm?

desky musi byt pokladany na sraz.
Vicevrstvé izolace je tfeba pokla-
dat tak, aby byly srazy posunuty.
Maximalni pocet vrstev kroCejove
izolace jsou dve.
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MFC Anhydrit

TOPNY POTER

Topny potér je pfimo vytapény po-
ter, ktery je vétSinou polozen jako
potér plovouci. Pfednosti anhydri-
tového tekutého potéru je, ze zce-
la a bez jakychkoliv mezer oplasti
vodice topeni a zajisti tak optimal-
ni pfenos tepla. Sila vrstvy potéru
je pfitom ovlivnéna umisténim vo-
di¢h topeni v potéru.

PREDPOKLADY

Pfi projektovani a realizaci topného
potéru je tfeba dodrzet stejnd pravi-
dla a zasady jako pfi pokladce poté-
ru na izolaéni vrstvé. Avsak navic je
tfeba:

+ z dlvodu zvySenych poZadavku by
se méla pouzit pouze izolacni vr-
stva se stlacitelnosti do 5 mm.

* krajovy pas musi byt pfitom .10 mm,
aby bylo mozné eliminovat podél
né roztazeni podlahy béhem pro
cesu vyhfivani podlahy. Na vSech
stranach musi byt zajistén volny
pohyb desky potéru v délce min. 5
mm. Pohyby provadéné potérem v
dusledku zmény teplot nesmi byt v
Zadném pfipadé omezovany. Pfi-
tom musi byt dodrzeny i stavebné
fyzikalni pozadavky (jako napf.
zvukova izolace).

* izolaCni materialy a potrubi topeni
musi byt instalovany do roviny,
aby bylo dosaZeno pravidelného
zakryti vodi¢u topeni.

MFC Anhydrit 020/030 |

separacni vrstva |

izolaéni vrstva

+ pred pokladkou podlahovych krytin
musi byt provedena kontrola zbyt-
kové vihkosti CM pfistrojem.

* mista méfeni musi byt stanovena
ve spolupraci projektanta a firmy,
ktera potér pokladala.

| u topného potéru plati zasada pro
pfevzeti konstrukCnich spar do poté-
ru. Topné okruhy musi byt navrzeny
tak, aby neprotinaly konustrukcni

spary.

Z davodu nizkého koeficientu roztaz-
nosti anhydritovych potérid MFC je
tfeba instalovat dilatacni spary pou-
ze ve vyjime€nych pfipadech (napf.
mezi vytapénymi plochami, kde je
znacny teplotni rozdil). Vodice topeni
musi byt pfed pokladkou pfezkouSe-
ny na vodotésnost a béhem pokladky
potéru musi byt napinény vodou.

‘ omitka
| krajovy pés
podlahové topeni

| nosna konstrukce

NEJDULEZITEJSI BODY:

stlaitelnost izolaCni vrstvy musi
byt <5 mm

konstruk¢ni spary musi byt
pfevzaty do potéru. Pfidavné
dilataCni spary musi byt vytvore-
ny u ploch vytapénych na riznou
teplotu.

provést podle pfedpisu postupny
ohfev potéru a sniZzovani teploty
nezapomenout na protokol o
provedeném ohfevu podlahy
zbytkovou vihkost zméfit pomoci
CM pfistroje
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PODKLAD

Podklad musi splfiovat stejné pod-
minky jako pfi pokladce potéru na
izolaCni vrstvé. PreCtéte si proto od-
povidajici kapitolu - Potér na izolacni
vrstve.

POKLADKA

| zde si prosim preCtéte odpovidajici
informace, které jsou uvedeny v kapi-
tole - Potér na izola¢ni vrstve.

Minimalni jmenovita sila vrstvy poté-
ru se fidi podle pevnostni tfidy teku-
tého potéru, podle umisténi topeni v
potéru - viz. DIN 18560 a tabulkou na
této strané.

OHREV

Jak béhem procesu ohfevu, tak i pfi
pozdéjSim uzivani topeni nesmi dojit
k dlouhodobému prekrocCeni vstup-
ni teploty nad 55°C (kratkodobé Ize
teplotu zvysit i na 60°C). Topeni Ize
zapnout nejdfive po 7 dnech po po-
kladce potéru.

Podrobné informace k postupnému
ohfevu potéru a snizovani teploty u
tekutych potérd viz. smérnice Podla-
hafi (na strané 16).

Dalsi pokyny k pfipravé a realizaci
topného potéru naleznete na nasle-
dujici strané. Protkol postupného
ohfevu viz. strana 14.

1) Podklad - stropni deska
2) Separacni vrstva

3) Deska potéru

4) lzola€ni vrstva

5) Vyrovnavaci potér

6) Vodice topeni

d) Vnéjsi prumér
vodicu

4] lfl!11'1II!I!Irl!I!I!I‘!"!‘!"I‘I‘I"I"I"I‘T"I"I"I *'Ii'li'll'l
1] \ |
|
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HOONNNNANNNNNNNNY

1) pfipustné provozni zatizeni < 1,5 kN/m?. Stlaitelnost izolaéni vrstvy
max. 5 mm

2) soucet odstupti topnych prvki od horni a spodni plochy desky potéru
musi byt maximalné 45 mm

3) na zakladé vysoké pevnosti v tahu za ohybu u tekutych potérd Ize snizit
Jjmenovitou silu vrstvy potéru nad topnymi prvky u provozniho zatizeni do
1,5 kN/m? (bytova vystavba) na 35 mm (konstrukce typu A1, DIN 18560
¢ast 2). Zde je predpokladana pevnost v tahu za ohybu minimalné
4,1 N/mm?, které je u pevnostni tfidy AE 20 zpravidla dosazeno (v pfipadé
potfeby provést ovérovaci zkousku na prihyb)
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MFC Anhydrit

ZAKLADANI SPAR

Tekuty potér nabizi vyhodu, ze i
veliké plochy lze zpravidla pokla-
dat beze spar. Presto i zde plati
dulezita pravidla, ktera musi byt
dodrzena. Zvlast, pokud se jedna
o predchazeni reklamaci.

KONSTRUKCNI SPARY
Konstruk¢ni spary musi byt vzdy pre-
vzaty do tekutého potéru.

KRAJOVE SPARY

Krajové spary jsou ve své funkci
sparami dilatacnimi mezi potérem a
sténou stejné jako i mezi potérem a
vSemi vzestupnymi stavebnimi prvky.
Tyto spary jsou zpravidla tvofeny kra-
jovym pasem.

* U potérd, které neslouzi jako topné
potéry by tloustka krajového pasu
neméla byt mensi nez 5 mm

* u topnych podlahovych konstrukci
musi krajovy pas byt schopen
pojmout horizontalni pohyb desky
do 5 mm. Tlou$tka krajového pasu
by proto neméla byt mensi jak 10 mm

* u velkych ploch pokladanych beze
spar musi byt krajova spara dimen-
zovana vice - se SirSim krajovym
pasem. Pfitom musi byt zohledné-
ny i oCekavané teplotni rozdily,
velikost plochy a koeficient tepelné
roztaznosti (cca 0,012 mm/mK).

Materidl MFC Anhydrit je vynikaji-
ci pro pokladku velkych ploch beze
spar.

DILATACNI SPARY

DilataCni spary maji za ukol zabezpe-
¢it volny pohyb dil€ich ploch potéru
vuci sobé a zabranit pfenosu zvuku
a kmitani. U nepfiznivych geomet-
rickych tvart dané plochy, podminek
vysychani a nepfiznivych teplotnich
podminek se mohou v oblasti dvefi
nebo vystupujicich rohd tvofit vétsi
pnuti. U téchto pfipadu se i u teku-
tych potérl osvédcilo zakladani dila-
taCnich spar.

NEVYTAPENE PODLAHOVE KON-
STRUKCE

Nevytapéné plochy s tekutym poté-
rem se zpravidla pokladaji beze spar.
Spary jsou zakladany pouze pro za-
mezeni pfenosu zvuku a kmitani. Pfi
silném pulsobeni slunecniho zafeni
pfes velké prosklené plochy, které
mUZe pUsobit nepravidelné zahfiva-
ni plochy s potérem, se u podlah s
tuhou podlahovou krytinou doporu-
Cuje zaloZeni dilatacnich spar, pokud
je délka strany vétsi nez 20 m. Tyto
spary je tfeba pfispusobit geometrii
dané plochy a vzoru podlahové kry-
tiny.

PRIKLAD VYPOCTU TLOUSTKY KRAJOVEHO PASU:

* délka strany:

25m

* koeficient tepelné roztaznosti: 0,012 mm/mK

* teplotni rozdil:

40 °C (napf. z 5°C na 45°C)

— 25x 0,012 x 40 = 12 mm tepelné roztaznosti

« stlacitelnost krajového pasu: 70%

—12:0,70 = 17,1 mm (minimalni sila krajového pasu)

V tomto pfipadé se doporucuje pouZit napf. dvojmo krajovy pas sily 10 mm.
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PRACOVNI SPARY
Na zakladé neutralni charakteristiky
tekutych potéri béhem faze tuhnuti o

2 x P , Zakoncovaci uhelnik
a vysychani zde neni tfeba zakladat ne bl o) Vyplf spéry - péna apod.
pracovni spary.

Konstrukéni pip. dilataéni spary

AE - potér

Ty \3;5 N Podklad - stropni
DODATECNE POKYNY \\\\\ \\\\\ deska
« dilata¢ni spary musi byt pfevzaty i k \

do podlahove krytiny, protoze maji
znacny vliv na vzhled podlahy.

Doporucuje se stanovit polohu
dilataénich spér pfimo na stavhé : ® Krajova spara
se zG¢asnénymi femesly, jako i s Offitka
projektantem a investorem stavby
béhem konzultace v pfedem do-

U e 00U
029 oo

Krajovy dilatacni

. ) pas
hodnutém terminu. 1 AE - potér
* spary mohou byt podminény i ty- _Delska tepeiné . Separatni folie
. . ’ 1Zolace
pem podlavhovg .krytmy. Zde’ musi (Deska krogeiové | S —"
pfedat potiebné informace vyrobce izolace) deska
dané krytiny.
Plan spér je vypracovan projektan-
tem. Vyskové odsazeni se sparou
Zakoncovaci Uhelnik
et WS - ! AE - potér
Separacni folie @ 2 . 2 4
Izolacni vrstva MAAAAARAR A Podklad - stropni
deska
N
9

MFC - MORFICO s.r.0. 8/2006




Aplikaéni manudl vyrobku MFC Anhydrit

Aplikaéni manudl vyrobku MFC Anhydrit

Aplikaéni manudl vyrobku MFC Anhydrit

MFC Anhyarit

MIRA ROZLITI , LITI POTERU
A JEHO ODVZDUSNENI

lkdyz se tekuty potér rozléva do
plochy skoro uplné sam, proto
také nazev tekuty potér, je treba
dodrzet nékolik zasad. Zvlasté je
dulezité nality potér do pozadova-
né vysky odvzdusnit.

POKUD POTER DOBRE TECE,
JDE VSE HLADCE

Pfesné nastaveni konzistence liti
u tekutého potéru MFC se provede
nejspolehlivéji pomoci miry rozliti.
K tomu je zapotfebi Hagermannuv
trychtyf, sklenéna deska a skladaci
metr.

Hagermennuv trychtyf se umisti na
vodorovnou a suchou sklenénou
desku a naplni se do roviny tekutym
potérem. Poté se tento trychtyr kol-
mo zvedne.

Mira rozliti se musi pohybovat mezi
21az 24 cm.

VELICE SNADNE A RYCHLE ZALI-
Ti PLOCHY

Potér se rovnomérné rozlije po plose
pomoci gumové hadice napojené k
¢erpadlu. Hadici je nutno veést po za-
lévané ploSe pravidelné a v kratkych
odstupech.

Stanoveni miry rozliti pomoci Hadgermanno-

va trychtyre a podloZky.

Instalované vyskové mérky musi byt
okamzité po zaliti a pfed odvzdusno-
vanim odstranény. Béhem liti je tfeba
dbat na to, aby byl tekuty potér rozlé-
van po dané ploSe cilené a aktivné.

Pokud pfesahy separacni fdlie ne-
jsou slepené nebo svareng, je tfeba
zvolit smér pokladky tak, aby nedoslo
k podliti této félie viz. obrazek)

Aby bylo mozné dosahnout co nej-
vétsich ploch v jednom pracovnim
procesu, je vzdy ucelné postupovat s
vice pracovniky soucasné. Béhem liti
v predni“ z6né muze byt v ,zadni" jiz
zahajeno odvzdu$iovani.

VELMI DULEZITE JE ODVZDUS-
NENi POTERU

Béhem odvzduSnuvani potéru se
tento homogenizuje a odvzdusiuje
dvakrat kolmo proti sobé (do kfize)
pomoci odvzdusnovaci tyce.

Nivelace a odvzdu$riovani tekutého potéru
pomoci radla“,

Pozor:
Odvzdusriovani provadéné vicekrat
zplsobuje sedimentaci malty!

EECNENNETTENRCNS =3 |

TITFTIFFTITTT

i 1
1 1
| 1
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i 1
i 1
i 1
i 1

N

| RN |
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MFC Anhydrit

VYSYCHANI A DODATECNE
OSETROVANI POTERU

| z tekutého potéru na bazi materi-
alu MFC se musi odpafit prebyte¢-
na, nevazana voda - stejné jako ze
vsech stavebnich material(i na bazi
mineralniho pojiva. Aby bylo moz-
né opatfit tekuty potér co nejrych-
leji podlahovou krytinou, existuji
osvédcéené postupy pro urychleni
vysychani tekutého potéru.

RYCHLE VYSYCHANI

Cim rychleji Ize provést vyménu
vzduchu v daném prostoru, tim nizsi
je vihkost vzduchu a tim lépe mlze
tekuty potér vysychat. Sila vrstvy po-
téru by méla byt omezena na staticky
potiebnou miru a to nejen z duvodu
hospodareni. Cim je deska potéru
tenci, tim je kratSi proces vysychani!

Po uplynuti prvnich 48 hodin, kdy je
tfeba tekuty potér chranit pfed pruva-
nem, teplotami nad 30°C a pfimym
slunecnim zarenim, Ize zahajit opat-
feni pro urychleni vysychani tekute-
ho potéru:

* jako podporu vysychani zapnout
topeni a trvale vétrat

* pouzit suSi¢ku vzduchu

* plochu s tekutym potérem neza-
kryvat.

PROVEST SPOLEHLIVE MERENI
VLHKOSTI

Pfed zahajenim pokladky podlahové
krytiny musi byt tekuty anhydritovy
potér fadné suchy.

U topného potéru je tato hodnota
zbytkové vihkosti pouze 0,3% CM
pro parotésné podlahové krytiny a
parkety! U vSech ostatnich typu te-
kutého potéru jsou platné nasledujici
povolené zbytkové vlhkosti:

* paropropustné podlahové krytiny
<1%

* parotésné podlahové krytiny
<0,5%

* podlahové krytiny nachylné na
vihkost jako jsou parkety < 0,5%

Pro stanoveni hodnoty zbytkové vih-
kosti je tfeba pouzit CM pfistroj.

Relativni vihkost vzduchu
30 1100%

7 |8o%

1 £0%

500, |40%

|20%

Vodni pary v g/m®

-10 0 10 20 30
Teplota ve °C

POSOUZENi A OSETRENi POVR-
CHU TEKUTEHO POTERU

Dnes se tekuté anhydritové potéry jiz
bézné prebrusuji. Toto prebrouseni
Ize vynechat, pokud je povrch tekuté-
ho potéru pro dany ucel dostacujici.
Rychld vyména vzduchu v mistnosti
urychli proces vysychani potéru.

Priklady pro odecet:

1) pii 20°C a 50% relativni vihkosti
vzduchu se ve vzduchu nachazi
cca 8,6 g/m?® vodnich par

2) grafické stanoveni rosného bodu:
20°C a 50% relativni vihkosti
vzduchu udavaji teplotu rosného
bodu 9,3°C

Pfed pokladkou podlahové krytiny
musi byt provedeno vyhodnoceni
kvality povrchu tekutého potéru na
zakladé béznych zkousek, jako napf.
zkou$ka tvrdosti povrchu - rytim, po-
klepem a zkouska pfilnavosti lepidel.
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MFC Anhydrit

POKYNY K POKLADCE PODLAHOVYCH

KRYTIN NA TOPNEM POTERU

Pokyny k pfipravhym opatienim
pro pokladku elastickych a textil-
nich podlahovych krytin jako i par-
ket na vytapénych podlahovych
konstrukcich.

VYZRALOST NA POKLADKU

Pfed vlastni pokladkou podlahové
krytiny musi byt zbytkové vihkost v
potéru u parotésnych podlahovych
krytin a parket snizena na < 0.3%
CM, u paropropustnych podlahovych
krytin na < 1.0% CM.

ZVLASTNi OPATRENI (ZVYSOVA-
Ni A SNIZOVANI TEPLOTY)

U topného potéru nesmi byt zapome-
nuto na proces postupného zvySova-
ni teploty. | u potéru, ktery vyschnul
za béZnych podminek (bez pomoci
topeni), musi byt pfed pokladkou
podlahové krytiny zapnuto topeni a
musi byt provedeno postupné zvySo-
vani teploty a jeji postupné snizova-
ni.

Pro pfezkouseni fadné funkce a do-
sazeni vyzralosti pro pokladku je tre-
ba postupovat nasledovné:

FUNKCNIi OHREV:

Funkéni ohfev se musi provést za
ucelem kontroly funkce vytdpéné
podlahové konstrukce. U cemento-
vych potért smi byt tento ohfev za-
hajen nejdfive po 21 dnech, u anhyd-
ritovych potérd nejdfive po 7 dnech
od ukonceni pokladky potéru.

Funkcni ohfev se provede podle DIN
4725 - Cast 4, pficemz prvni ohfev je
zahajen se vstupni teplotou 25°C,
kterou je tfeba udrzovat trvale po
dobu 3 dnu. Poté se pfepne na ma-
ximalni vstupni teplotu a tato je opét
udrzovana trvale po dobu 4 dnl. Po
vypnuti podlahového topeni je tfeba
chranit potér pfed pravanem a pfilis
rychlym ochlazenim.

VYZRAVANi POTERU POMOCI
TOPENI:

Jiz po 7 dnech po pokladce Ize zahajit
postupny ohfev podlahy. Pfi zapnuti
podlahového topeni pro ohfev podla-
hy za ucelem jejiho fadného vyzra-
ni je tfeba u podlahového topeni na
bazi teplé vody nastavit zahajovaci
vstupni teplotu na 25°C a tuto teplotu
denné zvySovat po 10°C az na ma-
ximalni vykon topeni (vstupni teplota
vody nesmi byt vy$3i nez 55°C).
Tuto maximalni vstupni teplotu je
tfeba udrzovat po dobu (v zavislos-
ti na tloustce potéru) minimainé 3
dnd bez snizeni teploty v nocnich
hodinach. Béhem této doby je tfeba
v dané mistnosti kontinuelné vétrat
a to bez prGvanu (pozor na dést).
Vstupni teplota smi vystoupit pouze
kratkodobé na 60 °C a tato teplota
nesmi byt nikdy pfekroCena. Béhem
faze snizovani teploty je tfeba vstup-
ni teplotu sniZzovat postupné a to o
10°C denné az na hodnotu vstupni
teploty 25°C.

Pro urychleni prabéhu stavby se
osvédcilo zkombinovat po dohodé s
topenafi funkéni zkousku topeni

spolu s ohfevem podlahy za ucelem
vyzrani potéru.Pfitom je topeni za-
pnuto jiz po 7 dnech ode dne poklad-
Ky potéru, tak jak je popsano dfive a
teplota je udrzovana bez snizeni bé-
hem noci az do Uplného vyzrani po-
téru. Vstupni teplota 25°C je pfitom
udrzovana po dobu 3 dni, namisto
jednoho dne.

U podlahové konstrukce A3 by se
mélo postupné zvySovani teploty
podlahového topeni provést dvakrat,
aby mohla uniknout i pfipadna zbyt-
kovéa vihkost uzaviena v potéru pod
vodici podlahového topeni.

Kontrola vysuseni potéru béhem ma-
ximalni vstupni teploty se provede pfi
provozu topeni a to poloZenim félie
velikosti 50 x 50 cm na plochu potéru
v oblasti kde se nachazeji vodice to-
peni. Okraje této félie se pfipevni po
celém obvodu k ploSe potéru pomoci
lepici pasky.

Pokud se béhem dalSich 24 hodin
neobjevi pod félii stopy vihkosti, je
potér suchy a teplotu Ize sniZit az na
povrchovou teplotu cca. 18°C. Bézné
je po provedeni této kontroly dosa-
Zeno vyzralosti potéru pro pokladku
podlahové krytiny.

NEJDULEZITEJSi BODY:

* zbytkova vihkost potéru
* vstupni teplota topeni
* zvySovani teploty po etapach
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ProtoZe nelze vyloudit, Ze v dobé
nasledujici po okonceni ohfevu a vy-
soudeni potéru a vlastni pokladkou
podlahové krytiny nedo$lo k opétov-
nému navlh&eni podlahy, nelze podle
soucasné platnych technickych pravi-
del upustit od méfeni CM pfistrojem
pfed zahajenim pokladky podlahové
krytiny.

Pro provedeni zkouSky zbytkové vih-
kosti pomoci CM pfistroje musi byt
projektantem stanoveny na kazdych
200 m?, pfipadné na kazdy byt, ffi
mista méfeni (DIN 4725).

Pfesné stanoveni mist méfeni ma
zabranit tomu, aby nedo$lo k posko-
zeni vodicl topeni odebranim vzorku
potéru firmou pokladajici podlahovou
krytinu. Body méfeni vihkosti by pfi-
tom mély zohlednit misto z hlediska
vysychani potéru nejméné pfiznivé
(napf. mista s vétsi silou vrstvy po-
téru).

Teplota podlahy, ktera byla v dobé
pokladky podlahové krytiny, nesmi
byt po dobu 3 dni po provedeni po-
kladky zménéna (dodrzovat pokyny
vyrobce pro dobu tuhnuti, pfip. vy-
tvrzeni lepidel a dalSich pouZitych
materiald).

Protokol ohfevu podlahy viz. formulaf
na strané 14.

UPOZORNENI !

Veskeré informace uvedené
v tomto aplika¢nim manualu
jsou zaloZeny na dlouhole-
tych zkusenostech pri vyrobé
a aplikaci téchto materiald.
VZdy je nutné dikladné po-
soudit vhodnost vyrobku pro
planované pouZiti. Vzhledem
k rozdilnym podminkam pfi
realizaci, je treba predem zvo-
lit vhodnou skladbu a techno-
logicky postup.

MFC - MORFICO s.r.0. nezod-
povida za vady a pfipadné
Skody vzniklé v disledku ne-
spravného pouziti nebo zpra-
covani vyrobku.

MFC - MORFICO s.r.o.
Olbrachtova 1758

666 03 TiSnov

Tel.: +420 549 410 141
Fax: +420 549 410 089
e-mail: morfico@morfico.cz
www.morfico.cz

datum vydani: 8/2006
Cislo verze: 02
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Protokol ohrevu podlahy pro radné vyschnuti topného
potéru na bazi materialu MFC Anhydrit

Investor:

Stavba :

Topenaiska firma: Stavbyvedouci:

Systém podlahového topeni:

Pokladka potéru dne:

Faze 1.

Ohfev (kombinace funkéniho vytapéni a vytapéni pro radné vyschnuti potéru) zahajen dne:
(nejdrive 7 dnli po pokladce potéru). Upozornéni: Béhem faze vytapéni za icelem vysuseni potéru radné
vétrat!

Datum Vstupni teplota °C (max. 55°C) Podpis

1-3.den Ohfev na + 25°C, pokles v noci mimo provoz
4. den Ohfev na + 35°C, pokles v noci mimo provoz
5. den Ohfev na + 45°C, pokles v noci mimo provoz
6. den Ohrev na + 55°C, pokles v noci mimo provoz
Od 7. dne Maximalni vstupni teplota, + 55°C, vypnuty no¢ni pokles

teploty az do docileni poZzadované hodnoty zbytkové vihkosti

(zkouska pomoci félie a CM pfistroje)
Posledni den Dosazeno vyzralosti* potéru pro pokladku NV

* vyzralost potéru je zavisla na druhu podlahové krytiny < 0,3 pfipadné < 0,1CM%

Faze 2.
Zkouska vyschnuti potéru (zkouska folii)**:
Datum ZkouSka félii - potér suchy ANO/NE Podpis

** nenahrazuje méreni CM pfistrojem pfed zahajenim pokladky podlahové krytiny

Faze 3.
Pokles vstupni teploty:
Datum Vstupni teplota °C Podpis
Pokles vstupni teploty na + 45°C,
den Pokles v noci mimo provoz.
Pokles vstupni teploty na + 35°C,
den Pokles v noci mimo provoz.
Pokles vstupni teploty na + 25°C,
den Pokles v noci mimo provoz.
Faze 4.
Zkouska CM pristrojem. Podlahova krytina — typ:
Datum Méfeni CM pfistrojem (%) Podpis

Misto/datum Podpis (investor, topenar, architekt nebo projektant)



